NMAGNATECH

ORBITAL WELDING SYSTEMS

TETE T-HEAD
Modele 418

Téte de soudage a controle
numeérique pour le soudage
orbital des tubes de grand
diametre et de toutes
épaisseurs.

Utilisable avec :

® La source de courant
Pipemaster 515
uniquement




Poids et dimensions

Poids (sans le cable)

Encombrement axial alectrode vers larriere 464 mm
2lectrode vers l'avant 29 mm

Encombrement radial

Caractéristiques

La téte T-Head est capable de souder des tubes de grand diameétre et de forte épaisseur du fait de son aptitude a gérer
toutes les fonctions utiles. Deux tétes peuvent étre montées simultanément sur le méme anneau pour augmenter le
taux de déposition. En option, deux dévidoirs de fil peuvent étre montés de part et d'autre de la torche pour permettre
le soudage dans les deux sens de rotation.

Un nouveau type de guide souple breveté Flx-Track permet de réaliser des cordons de soudure linéaires ou courbes
(concave ou convexe) sur de grandes longueurs, tels qu'on les rencontre en construction de citernes ou de tanks de
stockage. Des longueurs standards de 2,3 m (7 1/2), rapidement assemblées l'une a l'autre, peuvent former des rails de
guidage de grande dimension qui se fixent a la piece a souder par magnétisme, par ventouse, ou par fixation boulonnée
sur des supports soudés. Cet équipement permet toute sorte de formes a partir d'éléments standards.

La vitesse et la course d'oscillation de la torche sont variables indépendamment. La temporisation en fin de parcours de
l'oscillation est aussi réglable de facon indépendante. Le centrage de la course d'oscillation peut étre ajusté pendant le
soudage a partir de la boite a boutons pendante pour permettre a l'opérateur de suivre la géométrie du joint. Le
courant pulsé est automatiquement synchronisé avec l'oscillation de la torche quand les deux fonctions sont utilisées
simultanément afin que l'intensité élevée perdure pendant la temporisation.

Spécifications

Applications bout a bout de tubes de toute épaisseur et de grand diameétre.

Longueur de cable s en standard, avec des possibilités d'extension en option.

Compatibilité ter 515 uniquement

Plage de diameétres cm (6") et plus sans limitation

Module AVC e électronique de la longueur d'arc avec course de 66 mm pour le réglage

Module d'entrainement axi : 25 cm/mn (10"/mn)

Module d'oscillation ransversale de 16 mm a une vitesse maxi de 254 cm/mn,
sation en fin d'oscillation de 0 a 1 seconde
de maximum de balayage + 6,4 mm, course totale pour le réglage 38 mm

Réglage angulaire on radiale de + 5° (manuel)
on axiale de £ 10° (manuel)

Alimentation du fil de e 0,8 mm - 0,9 mm - 1 mm
métal d'apport aximum de déroulement 254 cm/mn
la bobine 1 kg
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